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Sistema  4500 CORRER ELEVÁVEL com  RPT
Fornecimento e colocação de janelas/portas de correr compostas de caixilhos de liga de alumínio 6063 com tratamento térmico T-5. 

Aro fixo e folha têm uma secção de 100/123/127 mm. e 51 mm. respectivamente e uma calha de vidro de 25 mm. A espessura média dos caixilhos de alumínio é de 2 mm.  

Os perfis de alumínio possuem rotura de ponte térmica obtida por inserção de varetas tubulares isolantes de poliamida 6.6 de 24 mm. de profundidade no aro fixo (versão elevável) / de 30 mm. de profundidade de aro fixo (versão em linha) e 14.6 na folha. Todas estas varetas de poliamidas são reforçadas com 25% de fibra de vidro. 
Ferragens
Versão elevável:

Consta de ferragens de correr elevaveis que permitem um fácil deslizamento (sobre um trilho de aço inoxidável para impedir o desgaste) da folha mesmo com pesos elevados (até 400 Kg por folha) e dimensões (até 3,35 m de comprimento e 2,90 m de altura). Em posição aberta a folha elevada obriga o rolamento a trabalhar e permite uma ventilação controlada dado que não há contacto da junta com o caixilho. Em posição fechada oferece uma perfeita Estanquidade em todo o perímetro pela acção das juntas comprimidas pelo peso da folha.

Versão em linha:

Consta de ferragens de correr que permitem um fácil deslizamento (sobre um trilho de aço inoxidável para impedir o desgaste) da folha mesmo com pesos elevados (até 280 Kg por folha) e dimensões (até 3,35 m de comprimento e 2,90 m de altura).
Categorias alcançadas em banco de ensaios*:

Permeabilidade ao ar consoante Norma EN 12207:2000

Classe  3
Estanquidade à água consoante Norma EN 12208:2000

Classe  8A
Resistência ao vento consoante Norma EN 12210:2000

Classe  C4

* Ensaio de referência 1.85 x 2.05 m. 1  folha+1 fixo
Acabamento Superficial:

Perfil exterior:

-Anodizado, acabamento..................  cor.................... efectuado em ciclo completo que compreende as operações de desengorduramento, lavagem, oxidação anódica, coloração e  selado (colmatagem). A espessura e qualidade da capa anódica está garantida pelo selo EWAA-EURAS QUALANOD com um valor mínimo classe ........  microns.

-Lacado, cor RAL-............. efectuado em ciclo completo que compreende desengorduramento, decapagem de limpeza em soda cáustica, lavagem, cromagem, secagem e termolacagem mediante pó de poliéster com aplicação electrostática e posterior polimerização a 200º. A qualidade da capa de lacagem está garantida pelo selo QUALICOAT estando a sua espessura compreendida entre 60 e 100 microns. 

Perfil interior:

-Anodizado, acabamento..................  cor.................... efectuado em ciclo completo que compreende as operações de desengorduramento, lavagem, oxidação anódica, coloração e  selado (colmatagem). A espessura e qualidade da capa anódica está garantida pelo selo EWAA-EURAS QUALANOD com um valor mínimo classe ........  microns.

-Lacado, cor RAL-............. efectuado em ciclo completo que compreende desengorduramento, decapagem de limpeza em soda cáustica, lavagem, cromagem, secagem e termolacagem mediante pó de poliéster com aplicação electrostática e posterior polimerização a 200º. A qualidade da capa de lacagem está garantida pelo selo QUALICOAT estando a sua espessura compreendida entre 60 e 100 microns. 






